Frasprozesse besser einschatzen

SCHNITTDATEN RECHNER

Schnittdaten berechnen | Spindelbelastung prifen | Werkzeugbelastung beurteilen.
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Uberall verfligbar
online, mobil und auf Windows

Der ABEL Schnittdaten-Calculator steht auf verschiedenen Plattformen zur Verfigung und lasst
sich dadurch flexibel in den Arbeitsalltag integrieren.

Direkt im Browser kann der Calculator
online und ohne Installation genutzt
werden.

Fur den mobilen Einsatz steht zusatzlich
eine Android-App zum Download bereit.
Wer den Calculator klassisch am
Arbeitsplatz oder an einem separaten
Fertigungsrechner einsetzen mochte,
kann auBerdem die Windows-Version
herunterladen und lokal verwenden.

Damit steht dasselbe praktische
Berechnungswerkzeug dort zur
Verfligung, wo es bendtigt wird - im Buiro,
in der Arbeitsvorbereitung, an der
Maschine oder unterwegs.

ONLINE - ANDROID - WINDOWS




Mit wenigen Eingaben zur schnellerﬁrozessabsché’ttzung

Bei der Vorbereitung eines Frasprozesses mussen zahlreiche GréBen zusammenspielen:
Werkzeugdurchmesser, Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit, Vorschub, Zahnvorschub, Zustellung,
Eingriffsbreite, Werkstoff und weitere EinflussgréBen.

?EL FRASLEISTUNGS-CALCULATOR

TESHNDLOG/ES PRAZISE BERECHNEM. EFFIZIENT FERTIGEN.

1. WERKSTOFF & WERKZEUG 2. SCHNITTDATEN

Werkstoffgruppe
Schnittgeschwindigkeit ve [m/min]
M3 — Aluminium-Gusslegierungen — = 12 % 5i, nicht aushartbar

. L _ - o
Harte Rin kel e Drehzahl n [min™']

HB 75

Zahnvorschub fz [mmyZ]

Werkzeugdaten Vorschub vf [mm/min]

Durchmesser Dc [mm] Schnitttiefe ap [mm]

Zahnezahl z [-] Schnittbreite ae [mm]

anvolumen Q- ..

Werkzeug, Werkstoff und grundlegende Schnittdaten eingeben - der
Calculator ermittelt daraus die wesentlichen Kennwerte des Frasprozesses.
\ Dazu gehoren unter anderem Drehzahl, Vorschub, Spanungsdicke,
Zeitspanvolumen, Schnittkraft, Leistung und Drehmoment.

Der Calculator ersetzt dabei nicht die werkzeug- und
anwendungsspezifischen Empfehlungen des Werkzeugherstellers oder die
praktische Prozessvalidierung. Er schafft vielmehr eine kompakte
rechnerische Grundlage, um einen geplanten Frasprozess bereits im Vorfeld
\ besser beurteilen zu kénnen.
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Highlight: Spindelprijfung/

Ein berechneter Frasprozess ist nur dann sinnvoll, wenn die eingesetzte Spindel die daflr
erforderliche Leistung und das bendtigte Drehmoment auch bereitstellen kann.

Genau hier geht der ABEL Schnittdaten-Calculator einen entscheidenden Schritt weiter.

Fir die Spindelprifung werden die technischen Kenndaten der Windigheit v
verwendeten Spindel hinterlegt. Der Calculator stellt
anschlieBend den berechneten Leistungs-

und Drehmomentbedarf des Frasprozesses S
der verfligbaren Spindelleistung gegenuber. Zeitspanvolumen Q

fiax — maximal ? 64,799

Spezifische Schnittkraft ke ? Hauptschnittkraft Fc

1391 nme® || 298,8

ZLerspanleistung Pc 7 Erforderliche Motorleistung Prnot

1,502 1,581

Schnittmoment Me g Erforderliches Motormoment Mmot

1,195 1,258

Prifung der ver

Verfiigbares

1,91 Nm

ﬁ AUSREICHEND

Werkzeugbelastung 7

ysausschluss DE | EN METRISCH | IMPERIAL Werkstoffe Anleitung # Helle Ansicht

Dabei wird berlicksichtigt, dass die verfigbare Leistung und das
verfligbare Drehmoment von der jeweiligen Drehzahl abhangen.

Die ubersichtliche Ampelbewertung ermoglicht eine schnelle Einschatzung
der Spindelauslastung und zeigt auf einen Blick, ob sich der berechnete
Prozess innerhalb des betrachteten Spindelbereichs bewegt oder ob sich
ein kritischer Bereich ergibt.
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Highlight: Werkzeugbelastungf

Die integrierte Werkzeuglastprifung erganzt die Schnittdatenberechnung um eine Abschéatzung der
mechanischen Fraserbelastung.

Kritische Belastungsbereiche werden Uber eine Ampelbewertung schnell erkennbar - als
praxisorientierter Richtwert fur die Prozessbeurteilung.

Die Werkzeuglastprufung ist bewusst als Richtwert und zusatzliche Entscheidungshilfe ausgelegt.
Sie stellt keine garantierte Vorhersage eines Werkzeugbruchs dar, erweitert die reine
Schnittdatenberechnung aber um eine zusatzliche Betrachtung der mechanischen Beanspruchung.

Damit werden nicht nur Zahlen berechnet - der Anwender erhdlt eine zusatzliche Einschiatzung
des gewdhlten Frasprozesses.

WERFUGBAR A

Nerfugbare Leistung 7 Verflgbares Drehmoment

2,4 w 1,91 mm

T-Modell: Unte el - B
Sder Drehzahl. Ab ber g AUSREICHEND

Werkzeugbelastung

Mehr als Drehzahl und VorschubX

Der ABEL Schnittdaten-Calculator verbindet klassische Schnittdaten mit Spanungsdicke, Kraften,
Leistung, Drehmoment, Spindelprifung und Werkzeugbelastung.

Die integrierte Bibliothek umfasst 55 Werkstoffgruppen und Werkstoffzustande - von Stahl,
Edelstahl und Guss uUber Aluminium und Titan bis zu Kunststoffen, Verbundwerkstoffen und

Graphit.

Relevante Werkstoffkennwerte werden direkt in die Berechnung lbernommen.

Wenige Eingaben | Schnelle Berechnung
Bessere Einschatzung des Frasprozesses
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Rechtliche Hinweise

Der ABEL Schnittdaten-Calculator dient ausschlieBlich der rechnerischen Unterstitzung
und technischen Orientierung.

Die ausgegebenen Werte basieren auf den eingegebenen Daten, hinterlegten
Werkstoffkennwerten und verwendeten Berechnungsmodellen und stellen keine
Zusicherung oder Garantie fur einen konkreten Bearbeitungsprozess, eine
Werkzeugstandzeit, Prozesssicherheit oder ein bestimmtes Bearbeitungsergebnis dar.

Vor der praktischen Anwendung sind die Ergebnisse vom Anwender fachgerecht zu
prufen und mit den zulassigen Grenzwerten der eingesetzten Maschine, Spindel,

Werkzeuge und Komponenten abzugleichen.

Die Nutzung und Umsetzung der berechneten Werte erfolgt in eigener Verantwortung des
Anwenders.

Software, Benutzeroberflache und Inhalte sind urheberrechtlich geschitzt. Technische
und funktionale Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung bleiben vorbehalten.

© 2026 ABEL Technologies GmbH. Alle Rechte vorbehalten.
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